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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow
Wydziat Inzynierii Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Maszyny technologiczne 1011104441010202395
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogodlnoakademicki, praktyczny)

Logistyka - studia niestacjonarne | stopnia (brak) 2/4

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopieh niestacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 12 Cwiczenia: -  Laboratoria: 12 Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Krzysztof Netter

email: krzysztof.netter@put.poznan.pl
tel. 61 665 22 58

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Student ma podstawowg wiedza o narzedziach skrawajgcych i obrébce metali, z elektrotechniki

1 Wiedza: oraz znajomo$é podstaw konstrukcji maszyn
5 Umieietnosci Student posiada umiejetnos¢ samodzielnego pozyskiwania wiedzy na dany temat
miejetnosci:
3 Kompetencje | Student zrozumie koniecznosci poszerzenia swoich kwalifikacji oraz jest przygotowany do
spoleczne samodzielnego rozwigzywania probleméw technicznych

Cel przedmiotu:

1. Przekazanie studentom podstawowej wiedzy o budowie obrabiarek konwencjonalnych i numerycznych oraz podstawach
ich eksploatacji, wiedzy o tancuchach kinematycznych, uktadach ksztattowania, uktadach napedowych i sterowania.

2. Rozwijanie u studentéw umiejetnosci samoksztatcenia z elementami samodzielnego zdobywania wiedzy oraz rozwijanie
zainteresowan technicznych.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Definiowa¢ pojecie maszyny i obrabiarki oraz poda¢ przyktady, rozpoznawa¢ i opisa¢ ruchy wystepujgce w maszynach i
urzadzeniach - [K1A_WO07]

2. Scharakteryzowa¢ napedy maszyn i urzagdzen, wymienié i scharakteryzowa¢ stosowane silniki napedowe oraz wskazaé
mechanizmy towarzyszace - [K1A_WO06]

3. Rozpoznag¢, rozrézni¢, wymienic i opisa¢ poszczegolne obrabiarki skrawajgce oraz scharakteryzowac¢ proces obrobki
elektroerozyjnej - [K1A_WO05]

Umiejetnosci:

1. Potrafi zastosowa¢ odpowiednie maszyny i urzgdzenia do danego typu operacji technologicznych - [K1A_U15]

2. Potrafi przy formutowaniu i rozwiazywaniu zadan inzynierskich dostrzega¢ ich aspekty spoteczne oraz ekonomiczne -
[K1A_U10, K1A U12]

3. Potrafi korzysta¢ ze zrozumieniem ze wskazanych zrédet wiedzy oraz potrafi samodzielnie doksztatcaé sie -
[K1A_U01, K1A_U05]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe ciggtego doksztatcania sie w celu podnoszenia kwalifikacji. Zdolny do kreatywnego rozwigzywania
probleméw oraz z determinacjg poszukiwaé nowinek technicznych - [K1A_KO01]

2. Potrafi przekazywac informacje techniczne w sposob konkretny i rzetelny - [K1A_KO07]

3. Postepuje zgodnie z podstawowymi zasadami etycznymi - [K1A KO05]
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Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Ocena formujaca:

Ocena podsumowujaca:

min. potowe pytan, na ktére nalezy odpowiedzie¢ podczas kolokwium)

W zakresie wyktadéw: na podstawie odpowiedzi na pytania dotyczgce materialu oméwionego na poprzednim wykfadzie.

W zakresie wyktaddéw: zaliczenia na podstawie pozytywnie kolokwium (zaliczenie w przypadku poprawnych odpowiedzi na

Tresci programowe

1. Podziat i poréwnanie obrabiarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie.

2. Napedy maszyn technologicznych.

3. Charakterystyki napedow i silnikow.

4. Obrabiarki ogélnego przeznaczenia (tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarki i
wytaczarko-frezarki, strugarki i diutownice, przeciggarki, przecinarki, szlifierki).

5. Obrabiarki zespotowe, centra obrobkowe i linie obrabiarkowe.

6. Obrabiarki do ko6t zebatych.

7. Maszyny do obrobki erozyjnej.

8. Tendencje rozwojowe w budowie maszyn technologicznych w $wietle rozwoju sterowania
numerycznego.

Literatura podstawowa:

Literatura uzupetniajaca:

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Udziat w wyktadach 14
2. Przygotowanie do kolokwium zaliczeniowego 20
3. Udziat w konsultacjach zwigzanych z realizacjg procesu ksztatcenia 30
4. Praca wiasna studenta 30

Obcigzenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS

taczny naktad pracy 94 4
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 44 2
Zajecia o charakterze praktycznym 0 0
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